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Rostfreie rutilbasisch |smmc 168

umhullte Stabelektrode
flr Reparatur schweil3ungen

Klassifizierung EN 1600 : E299R32 SO 3581-A: E299R 32
AWSA54 : ~E312-16
Eigenschaften und Rutilbasisch umhtillte Stabelektrode fur VerbindungsschweiBungen von artfremden Stahlen (nicht-

Anwendungsgebiete rostende mit niedriglegierten Stdhlen) und schwer schweif3baren Stéhlen wie Werkzeug-,
Mn- und Federstéhle. Schweil3gut aus nichtrostendem, austenitisch-ferritischem Stahl, hochrissfest,
geeignet zum Schweif3en von Pufferlagen vor Hartauftragungen und fir die Instandsetzung von
Schneidwerkzeugen.

Gleichméfliges Abschmel zen, feinschuppige Nahtzeichnung, selbstabl ésende Schlacke

Grundwer kstoffe Nichtrostende Stahle
Werkzeugstahle
Niedriglegierte Stahle
Austenitische Mn-Stéhle: TypZ 120 M 12
Feder stahle: 4557, 5157, 56C7, 45C4 etc.
Armaturen und Beton-Stahlmatten

M echanische Rm( MPa) Rpo2( MPa) As(%) Harte
Glitewerte(des 700-850 >500 >20 ca. 240 HB
Schweil3gutes

Richtanalyse des C S Mn Cr Ni Mo
SchweiRgutes (%) 0.10 1.0 0.6 29.0 9.0 0.5
Liefereinheiten [Abmessung |  20x300 | 25x300 | 32x350 | 40x350 | 50x450 |
Stromeinstellungen | Stromstérke (A) | 45 | 70 | 100 | 135 | 180 |

SchweiBempfehlung  Zwischenlagentemperatur: <250°C. Elektroden 2 Std. bel 250°C riicktrocknen, falls erforderlich

Stromart
und SchweiBpositionen @ @ E@_ m =+ | ~50v

1G/PA 2F/PB 2G/PC  3G/PF 4G/PE
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