Schweisstechnik
\Weldingsystems

kirodenfabrik AG - CH-5737 Menziken

Hullenlegierte Elektrode |50A|Iﬂ 312

fir schwer schweil3bar e Stahle

Klassifizierung DIN 8555 : E9-UM-250-KRZ AWSA5.4 : ~ E 312-26

Eigenschaften und Verbindungs- und Auftragsschweil?en an hochfesten und  niedriglegierten Stéhlen, fur schwarz-
Anwendungsgebiete  weil3- Verbindungen, fir Pufferlagen und fir verzinkte Stahle.

Risssichere Auftragsschweil3ungen an schlag- und druckbeanspruchten Bauteilen in der Baumaschi-
nen — und Stahlindustrie.

Sehr leichte Verschweiflbarkeit, spritzerarm, leichter Schlackenabgang, feinschuppige Nahtzeichnung,
160% Ausbringen.

Grundwerkstoffe Niedrig legierte Stahle, hochfeste Stahle, rostfreie Stéhle, verzinkte Stahle

M echanische Rm( MPa) Rpo2( MPa) As( %) Harte
Gutewerte des

SchweiRgutes >700 >550 >25 ca. 240 HB
Richtanalyse des C Si Mn Cr Ni Mo Fe

Schweif3gutes (%) 0.06 1.0 1.0 26.5 9.5 0.2 Rest
Liefereinheiten | Abmessung | 2,5x350 | 3,2x350 | 4,0x450 |
Stromeinstellungen | Stromeinst. (A) | 80 | 100 | 130 |

Schweif3anleitung Riicktrocknung: ca. 1h / 300°C. Schweil3bereich sdubern. Massive Werkstiicke in Abhéngigkeit vom

C- Aquivaent auf 100-250°C vorwarmen. In Strichraupen oder leicht gependelt schwei Ren.

Stromart und E @
Schwei3positionen = 4+ ~ 50V

1G/PA 2F/PB

Inox312HR/ind02 6-20



