Schweisstechnik i
Weldi e

IS0-Elekrodentabii AG - CH-573T Menziken

AX-CuAl 8 2.0921

Drahtelektrode aus Kupfer-Aluminium-Legierung zum MIG-

SchweiBen.
Normbezeichnung
DIN 1733 SG CuAl 8
Werkstoff-Nr. 2.0921
AWS/ASME SFA-5.7 ER CuAl-A 1
Zusammensetzung
Schweillstab/Drahtelektrode
(Richtwerte)
Cu Al Fe
Basis 8 04
Besondere Hinweise Vorwarmen nur bei groRen Werkstiicke erforderlich. Fir die 1. Lage von
AuftragsschweilRungen auf Eisenwerkstoffe wird das Impuls-Lichtbogen-
schweiflen empfohlen.
Wichtigste Kupfer-Aluminium-Legierungen, z.B. Al-Bronze mit 7-9% Al, Kupfer mit
Anwendungsbereiche Kupferlegierungen sowie Auftragsschweiungen auf un- und niedriglegierte Stahle und

auf Guleisen.

Physikalische Eigen-
schaften (Richtwerte)

Elektrische Warmeleitfahigkeit Linearer Warmeaus-
Leitfahigkeit bei 20°C dehnungskoeffizient
bei 20°C (20 - 300°C)
[S*m/mm?] [W/(m*K)] [1/K]
8 65 17*10°
Mechanische Giitewerte
des SchweilRgutes
(Richtwerte)
Schutzgas SchweiB-Argon
Warmebehandlung unbehandelt
Priiftemperatur [°C] +20°C
0,2%-Dehngrenze Rpg.» [N/mm?] 200
Zugfestigkeit R [N/mm?] 430
Bruchdehnung As [%] 40
Kerbschlagarbeit Ay [J] 100
Brinell-Harte HB 10/1000 100
Anwendbare Schutzgase Schweil3-Argon
Zulassung (Aktuellen Umfang bei Bedarf anfordern)
Drahtelektrode-MIG Durchmesser 0,8 mm 1,0 mm 1,2mm 1,6 mm
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