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ISOFIL HVW 165

Geeignet fiir das Schweissen hochfester Feinkornbaustéhle an hochbeanspruch-
ten Stahlkonstruktionen wie Hebe- und Fordermaschinen, Bergbaugeriten,
Druckleitungen, Druckbehiltern und im Maschinen-, Schiff und Fahrzeugbau.
Dieser Draht wird ausnahmlos unter Schutzgas M21 verschweisst.
Schweissparameter und Vorwidrmtemperatur sind nach DIN EN 1011 Teil 2
sinngemadss anzuwenden.

Bei Verarbeitung von S960 und S1100 liegt die Streckgrenze unterhalb der
Grundwerkstoff-Kennwerte.

Normbezeichnung DIN EN ISO 16834-A Mn4Ni2CrMo
AWS/SFA 5.28 ER120S-G
Richtanalyse C Si Mn Cr Mo Ni
0.09 0.80 1.80 0.31 0.55 2.20%
Grundwerkstoffe S890QL, S960QL

Mechanische Giiter-

Streckgrenze (R ) > 890 N/mm?
werte des Schweiss- — 3
gutes Zugfestigkeit (R ) > 950 N/mm

Dehnung (A) (L, =54d ) > 15%

Kerbschlagarbeit ( A ) (ISO-V-Probe)

RT > 707J

-60 °C > 47]

Zulassungen DB, TUV



